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Nastavna jedinica: Rezanje materijala na automatima

REZANJE MATERIJALA NA AUTOMATIMA

Automatsko rezanje zahtjeva sloZzene masine (slika 1), koje su ekonomicne u serijskoj
proizvodnji. Automati za rezanje su u novije vrijeme sa opti¢kim ili numeri¢kim vodenjem.
Zadata kontura, koju prati opticka glava na uporednom stolu, ili ra¢unar sa programiranom
putanjom koja se prenosi na gorionike za rezanje, moze da bude pravolinijska ili vrlo sloZena.
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Plazma rezanje je jedno od najce$¢e koristenih toplotnih postupaka rezanja. Pri
rezanju plazmom visoka temperatura plazmenog mlaza topi radni predmet, a istopljen metal
se izbacuje iz reza kinetickom energijom plina, koji izlazi iz mlaznice. Za rezanje se najc¢esce
koristi proces sa prenosivim lukom, kojim se mogu rezati svi elektroprovodljivi materijali.
Plazma rezanje se odlikuje velikim brzinama rezanja i uglavnom se Kkoristi u mehanizovanim
postupcima.

Za kvalitet reza kod rezanja plazmom, izmedu ostalog od velikog znacaja je optimalno
podesen i duz cijelog reza konstantno odrzavan razmak izmedu pistolja i radnog komada. Za
postizanje ravnomjerne Sirine reza i ponovljive geometrije, odnosno dimenzija radnih
komada, potrebno je imati taénu regulaciju udaljenosti izmedu pistolja i radnog komada.
Regulacija udaljenosti omogucuje da se plazma pistolj uvijek nalazi na istoj udaljenosti od
radnog komada, bilo da je uzorak valovit ili da neravno nalijeze. PO pravilu se na pocetku
rezanja, pomocu taktilnog senzora odredi poloZaj plazma piStolja tako da se pistolj primice
obratku, dok taktilni senzor ne dodirne povrSinu materijala. Kada senzor dotakne povrsinu
materijala, zatvara se elektricni krug i raCunar je obavijeSten da je mlaznica plazma rezaca
postavljena na potrebnu visinu kako bi se sprijecilo rasprskivanje vru¢eg metala direktno u
sapnicu.

Vazduh se Cesto koristi kao plazmeni gas zato $to je relativno lako dostupan, vijek
trajanja potroSnih materijala je prihvatljiv, a kvalitet reza je prihvatljiv za veéinu materijala.
Kod ugljenic¢nih ¢elika moze do¢i do pojave nitriranja ili oksidacije koja se obi¢no javlja na
aluminijumu i nerdaju¢em celiku.

Azot daje izvrstan kvaliteta reza na aluminijumu i nerdaju¢em celiku. Kvalitet reza na
vecini ugljeni¢nih Celika je loSeg kvaliteta zbog pojave nitriranja na povrsini kao i formiranja
Sljake. Vijek trajanja potro$nog materijala je izvrstan. Azot zahtjeva veci napon (i energiju)



kod prelaska u stanje plazme, ali je zato energija plazme velika. Argon-vodonik mjesavina se
koristi radi pobolj$anja kvaliteta reza na nerdaju¢im Celicima i aluminijumu. Vijek potrosnog
materijala je izvrstan. Premalo H, daje grublju povrSinu reza i zaobljen gornji rub reza, a
previse Hz daje glatku gornju stranu reza, ali na donjem rubu ostaje deo rastopljenog metala.
Argon osigurava lagano uspostavljanje luka i njegovu stabilnost, dok mu je sa druge strane
sadrzaj energije manji i cijena nesto vecéa. Kiseonik se koristi za dobijanje veoma kvalitetnog
reza na ugljenicnim celicima. Ivice reza su bez azota 1 imaju dobru zavarljivost,
deformabilnost i masinsku obradivost.

Plazma rezanje kroz vodeni mlaz

Svrha vodenog mlaza, koji je u sadejstvu sa plazma gorionikom, je da vrSi brzo
hladenje i odvodenje rastopljenog metala iz zone reza. Plazma gorionici koji se pri tome
upotrebljavaju su sa injekcijom vode. Kod ove vrste rezanja gorionik stoji, a radni komad se
krece po x 1y osi.

Postoje raznovrsni softveri za koristenje plazma postrojenja, od besplatnih do vrlo
skupih i kvalitetnih programa. Neki programi su Lantek, CadRez ili Mach3 koji je besplatan
softver u svrhu rezanja plazma postrojenjem. Najprije nam je potreban program koji sluzi za
kreiranje crteza pomocu kojeg generiSemo G-kod za upravljanje plazma postrojenjem. Koriste
se razni programi za izradu crteza Corel, Photoshop, TurboCAD, AutoCAD...

NAPOMENA:
1. Prepisati nastavnu jedinicu u vidu dnevnika rada (u svesku bez linija ili na kvadratice
A4 formata ili na papir za Stampac¢ A4 formata). Radove ¢uvati jer ¢e se na osnovu njih

vrsiti ocjenjivanje u slu¢aju da se nastavi §kolska godina ili ¢e se slati na uvid profesoru.

2. Obrada nastavne jedinice se izvodi u cilju $to lakSeg izvodenja prakti¢nog dijela kada
se uCenici vrate redovnoj nastavi.



